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南昌抛光去毛刺机多少钱

发布日期: 2025-09-29 | 阅读量: 22

毛刺去除机所谓电解去毛刺就是一种化学去毛刺方法， 它可去除机械加工，磨削加工及冲压
加工后的毛刺，并使金属零件尖边倒圆或倒棱。利用电解作用去除金属零件毛刺的一种电解加工
方法。将工具阴极（一般用黄铜）固定放置在工件有毛刺的部位附近，两者相距一定的间隙（一
般为 0.3 ～ 1 毫米）。工具阴极的导电部分对准毛刺棱边，其他表面用绝缘层覆盖起来，使电
解作用集中在毛刺部分。加工时工具阴极接直流电源负极，工件接直流电源正极。压力为 0.1 ～
0.3 兆帕的低压电解液( 一般用硝酸钠或氯酸钠水溶液 ) 流过工件与阴极之间。当接通直流电源
后，毛刺便产生阳极溶解而被去除，被电解液带走。电解液有一定腐蚀性，工件去毛刺后应经过
清洗和防锈处理。电解去毛刺适用于去除零件中隐蔽部位交叉孔或形状复杂零件的毛刺，生产效
率高，去毛刺时间一般只需几秒至几十秒。这种方法常用于齿轮、花键、连杆、阀体和曲轴油路
孔口等去毛刺，以及尖角倒圆等。缺点是零件毛刺的附近也受到电解作用，表面会失去原有光泽，
甚至影响尺寸精度。去毛刺机有哪些，让德之鑫给你讲解。南昌抛光去毛刺机多少钱

毛刺去除机，该设备针对复杂零件多部位去毛刺需要设计。采用干刷式去毛刺，PLC控制，整
个过程完全自动，毛刷的工艺参数编程控制，自动补偿，各个工位工艺参数**控制，工位采用回
转方式，零件自转和转盘整体回转采用不同的电机控制，可以与夹具联动、形成多轴复杂轨迹，
定点去除特定部位毛刺。设备整体安全防护及故障自诊断采用欧洲标准。独特的去毛刺工艺；工
作效率高；故障率低； 柔性好，多品种通用；设备技术成熟，性价比高；根据用户需要，可定制
设计，PT系列自动翻面去毛刺机，该设备针对平面零件双面自动去毛刺设计。采用湿式去毛刺且
自动翻面，运行过程中多动力头同时工作，动力头采用多盘刷公转自转复合运动及伺服升降控制。
可均匀有效去除平面上多部位毛刺并形成均匀的圆角，自动补偿，可实现无人化操作。与前道工
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序自动化连线，可高．效稳定去除双面铣、双面磨等典型工序所形成的毛刺。昆明双面去毛刺机
价格去毛刺机多少钱，欢迎来德之鑫来咨询。

消除内部毛刺有几种方法：切削方法：这种方法使用固定的切削刃或旋转的切削头将其伸入
管道内，以切割毛刺。轧制方法：将轧制设备延伸到管子上，使内毛刺塑性变形，以减小内毛刺
高度。氧化方法：在防腐螺旋钢管焊接开始时，用排气喷嘴在内焊缝上喷射氧气，焊缝余热加速
内毛刺的氧化和脱落，并在气流中封闭。拉拔方法：当防腐螺旋钢管通过模具时，通过浮子的环
形叶片去除钢管中的毛刺。外部去毛刺装置有两种：一种是一个刨床，另一种是两个刨床。当你
用刨床停止机器并更换工具，用两台刨床去除毛刺时，你还可以不间断地更换工具。

配备多重自动循环过滤系统，气液不间断循环，保证了气液的洁净度，避免了零部件去毛刺
和清洗后的二次污染。 本装置采用的清洗介质可直接使用普通压缩空气和普通的水，消耗低，对
环境无任何污染。 本装置根据不同需要配备有冷却或加热装置，可根据不同零部件去毛刺的要求
进行控温，从而相当 大效率的去除不同类型毛刺。 毛刺虽然不大，但是会直接影响产品的质量。
所以，近几年，随着各行各业对毛刺去除的重视，衍生出许多去除毛刺的工艺方法 如：手工去毛
刺 喷砂机去毛刺 电解去毛刺 干冰去毛刺等。去毛刺机多少钱，欢迎来德之鑫来考察。
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毛刺去除机自制加工工件毛刺机主要由V形槽铁、电动机、轴承座、砂轮、固定支架、手柄座、
丝杠丝母滑道、带轮和皮带组成，在V形槽铁的下面有一个丝杠丝母滑道，在丝杠丝母滑道上装
配有丝母丝杠相联接，这样通过手柄座摇动毛刺机上的V形槽铁，就可以前后调整V形槽铁间隙，
进而调整工件上下位置。如出现加工工件的毛刺过大或砂轮出现磨损等问题，均可随时调整。所
采用的砂轮是手动砂轮机用的砂轮片，电动机与轴承座都分别固定在V形槽铁下面的固定支架上，
所以只要将加工完的工件放在自制打毛刺机的V形槽铁内，往返地运动几次，工件的毛刺就被清
理干净，而且还可以用来进行倒45°角，质量好且加工效率高。去毛刺机使用年限，德之鑫钢结
构有限公司。江西立式去毛刺机采购

去毛刺机优先，德之鑫公司优先。南昌抛光去毛刺机多少钱

高压喷射去毛刺是一种先进的去毛刺技术。利用液体与特殊可溶性的磨料混合经过增压系统
后液体增加了对工件毛刺的冲击力，在同等压力下是纯水去毛刺能力的十几倍，且不会在工件上
有磨粒残留，它是一种全新的射流去毛刺技术。利用磨料射流技术，该产品另开发为管内壁研磨
抛光及清洗的**设备，采用液体磨料光整管内壁。高压喷射技术用于毛刺较大的五金零部件，同
时也适用于精度和清洁度要求较高的复杂金属及塑胶部件。也可对不同形状和材料的五金部件去
毛刺，以满足大批量的去毛刺要求。高压喷射技术用于毛刺较大的五金零部件，同时也适用于精
度和清洁度要求较高的复杂金属及塑胶部件。也可对不同形状和材料的五金部件去毛刺，以满足
大批量的去毛刺要求。南昌抛光去毛刺机多少钱

南阳德之鑫数控设备有限公司位于大桥乡谢营村800号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前德之鑫数控设备供在机械及行业设备中拥有较高的**度，享有良好的声誉。德之鑫数控设备供
取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。德之鑫数控设备供全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。


